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D,

. Betriebsanleitung und beiliegende Sicher-
heitshinweise bitte vollstandig durchlesen.

. Die Spannungsangabe auf dem Typenschild
muss mit der Spannung der Stromquelle
Ubereinstimmen. Kleinspannungsaus-
fiihrungen sind Gerate der Schutzklasse |II.

Vor dem Aufheizen Sitz der Létspitze kontrollieren.

a) AuRenbeheizte Lotspitzen:

Klemmschraube(n) muss (mssen)
angezogen sein (siehe Abb. 1a).

b) Innenbeheizte Lotspitzen:

Létspitze bis zum Anschlag aufschieben.
Zwischen Lotspitze und Heizkdrper darf kein
Luftpolster bestehen.

Die Létspitze kann durch einfaches Abziehen
bzw. Aufstecken gewechselt werden. Beim
Aufstecken den federnden Hebelarm der Lot-
spitzenhaltefeder leicht anheben, dass die
Létspitze ohne Widerstand auf das Stielrohr
aufgeschoben werden kann.

Bitte beachten Sie, dass das Federelement
auf dem Stielrohr auf Anschlag an den Hand-
griff herangeschoben ist (s. Abb. 1b).

@EAERAEEE®E

1. Read operating instructions and safety
instructions completely.

2. Check that the voltage given on the
nameplate is the same as your source at
the mains.

Tools with low voltages belong to
safety class Ill.

3. Before heating up make sure that the tip
is properly in position.

a) Tips heated from outside:
clamp screw(s) must be tight (see pic. 1a).

b) Tips heated from inside:
The tip must sit close to the heating element
so that no air is entrapped between the tip
and the heating element.
The tip can be easily exchanged by taking it
off resp. putting on. When putting it on lift
slightly the springy lever of the fixing clip so
that the tip can be pushed on the shaft of the
heater without resistance.
Please take care that the springy element
on the shaft is pushed up to the handle
(see pic.1b).

1.

2.

Betriebsanleitung

Operating instructions

Mode d’emploi

Istruzioni per I'uso
Instrucciones de servicio
Instrucoes de operacao
Handleiding

Kullanma kilavuzu

Instrukcja obstugi
PykoBoACTBO Mo 3KcnayaTauuu

7 kurtz ersa
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Lire le mode d’emploi et les instructions
de sécurité complétement.

La tension indiquée sur la plague
signalétique doit correspondre a celle

du secteur.

Appareil basse tension avec protection de
classe Ill.

. Avant de chauffer il est recommandé de

controler I'ajustement de la panne.

a) Pannes a chauffage extérieur:

la vis de blocage doit étre serrée
(v. fig. 1a).

b) Pannes a chauffage intérieur:

La panne doit étre bien ajustée sur la
résistance du fer & souder. Il ne doit pas
rester d"air prisonnier entre panne et
résistance.

La panne peut facilement étre retirée ou
mise en place. Lever Iégérement le clip
ressort pour enficher librement la panne.
Bien veiller a ce que le clip soit bien poussé
contre la poignée (v. fig. 1b).

(1) AuBenbeheizte Létspitzen
(@) Bits heated from outside

Pannes a chauffage extérieur

Létspitze Klemmschraube
Soldering tip Clamp screw
Panne Vis de blocage

(@) Innenbeheizte Lotspitzen
(b)Bits heated from inside
Pannes a chauffage intérieur
Spitzenhaltefeder
Fixing clip for bits
Clip ressort de maintien

=

=

Létspitze Klemmschlitz ~ Heizkdrper
Soldering tip  Clamp slit Heating element
Panne Fente Résistance

L6tspitze immer komplett einfiihren
Always insert soldering tip fully
Toujours insérer la panne a fond




Inbetriebnahme und
Loten

1. Létgerat an entsprechendes Stromnetz
anschlieRen.
Achtung!
Die Lotspitze darf nur im ausgeschalteten
Zustand und ohne Gewalt entfernt werden.
Neue Lotspitze bis zum Anschlag ein-
schieben.

2. Létkolben nicht ohne Létspitze aufheizen.

3. Lotgerat nach der Lotarbeit an der Luft
abkiihlen lassen (nicht mit Wasser
abschrecken).

4. Lotgerat nur auf passenden Ablagestander
ablegen (siehe Abb. 2).

Heizkorper- bzw. Teilewechsel

Das Auswechseln der Heizkdrper und
Spitzen darf nur von fachkundigem
Personal durchgefiihrt werden.

Nur Originalteile verwenden!

@ A18

Ersa MULTI-TIP

Taking into use for the first
time and soldering

1. Connect soldering tool to suitable
current source.
Attention!
The tip can be removed when the soldering
iron is switched off and without using force.
New tip to be inserted till stopped.

2. Do not heat up soldering iron without tip.

3. After use let the soldering iron cool down
in the air (do not cool off with water).

4. Deposit the soldering iron only on
suitable holder (see pic. 2).
Replacement of the heating
element
Exchange of heating elements and tips
should only be done by competent persons.
Important! Use only original parts!

@ A04

Mise en service et soudage

1. Relier le fer au secteur adéquat.
Attention!
La panne doit étre enlevée sur fer a
souder débranché sans force. La panne
est introduite jusqu’a I'arrét.

2. Ne pas chauffer le fer a souder sans
panne.

3. Apres le travail de soudure le fer a
souder doit refroidir & I'air (ne pas le
plonger avec 'eau).

4. Déposer le fer a souder seulement dans
un repose-fer convenable (v. fig. 2).

Changement de résistance

Les résistances et pannes peuvent étre
changées que par du personnel compétent.
Utilisez exclusivement les

pieces de rechange originales!

Ersa50S/80S/150 S
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@ Nur/ only for / seulement pour Ersa 30 S:

Ablegen nur nach Aufstecken der Sechskant-Auflegescheibe!
Put down only after mounting the supporting ring!

Ersa30S

Déposer seulement apres avoir placé le disque support hexagonal!

Achtung:

Nehmen Sie keine Eingriffe oder Veranderungen
am Létkolben vor. Reparaturen diirfen nur von
Ersa oder autorisierten Kundendienststellen vor-

genommen werden. Die Gerate beinhalten strom-

und spannungsfiihrende Teile. Bei unsachgema-
Ren Eingriffen besteht Lebensgefahr.

Ersa-Létkolben werden nach den Sicherheits-
vorschriften der VDE 0700 gefertigt und geprift.
Heizkorper und L6t- bzw. Entlétspitzen stellen
VerschleiRteile dar, welche nicht der Garantie
unterliegen.

Warning:

Do not make any repairs or alterations to the sol-
dering tool. Repairs are only to be carried out by
Ersa or authorized and qualified service stations.
The equipment incorporates parts under current
and voltage. Inexpert handling can cause death

by shock.

Ersa soldering irons are manufactured and tested
according to the German Engineering Regula-
tions VDE 0700. Heating elements and soldering
or desoldering tips are treated as wearing parts,
and are therefore not subject to the warranty.

Attention:

Vous ne devez en aucun cas intervenir sur le
fer a souder ou y apporter des modifications.
Les réparations doivent étre effectuées par Ersa
ou des électriciennes qualifiés et autorisés. Les
appareils contiennent des piéces conductrices
du courant ou sous tension. Danger de mort en
cas d'intervention inadéquate.

Les fers a souder Ersa sont fabriqués et contré-
Iés d'aprés les prescriptions de sécurité VDE
0700. Le corps de chauffe, ainsi que les pointes
de brasage et de débrasage sont des piéces
d'usure qui ne sont pas couvertes par la garantie.
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. Leggere completamente le istruzioni per

a

b

Punta
Punta de soldar
Ponta de solda

Prima della messa in fun-
zione & necessario assi-
curarsi di quanto segue:

I'uso e istruzioni di sicurezza!

. La tensione indicata sulla targhetta identifi-

cativa deve corrispondere alla tensione della
rete.

Attrezzi con basso voltaggio appartengono
alla classe di sicurezza Ill.

. Prima di riscaldare si raccomanda controllare

la posizione della punta.

Punte a riscaldamento esterno:

la/le vite/i di arresto deve/devono essere
serratale (vedi Fig. 1a).

Punte a riscaldamento interno:

Spingere le punte fino all'arresto.

Non ci devono essere cuscini d'aria fra
punta e resistenza.

La punta puo essere sostituita con semplice
estrazione e inserimento.

Durante l'inserimento il braccio elastico
della leva della molla di sostegno della
punta deve essere un po’ sollevato in
modo che la punta possa venire spinta

sul tubo del manico senza incontrare
resistenza.

Fare attenzione che I'elemento elastico

sia ben spinto fino al manico (Vedi Fig. 1b).

Punte a riscaldamento esterno
Punta de calefaccion externa
Pontas de solda com aquecimento
exterior

Vite di arresto
Tornillo de apriete
Parafuso de aperto

A observar antes de la
puesta en servicio:

1. jLeer a fondo las instrucciones de
servicio y las instrucciones de seguridad!

2. Latension en la placa indicadora debe
corresponder a la tensién de red.
Las herramientas de bajo voltaje se
engloban dentro de la categoria Il de
seguridad.

3. Antes del calentar, controlar la fijacion
de la punta de soldar.

Puntas con calentamiento desde el exte-
rior:

Apretar el/los tornillo/s de fijacion

(véase fig. 1a).

Puntas con calentamiento interno:

La punta debe dar con el cuerpo.

No debe hallarse ningn colchon de aire
entre la punta de soldar y el elemento de
calefaccion.

Las puntas pueden ser extraidas y
sustiuidas con facilidad.

Para el montaje de la punta hay que levantar
ligeramente el brazo de palanca elastico

del muelle de fijacién de la punta para

que pueda montar la punta en el vastago sin
resistencia (véase fig. 1b).

a

b

Punte a riscaldamento interno
Punta de calefaccion interna
Pontas de solda com aquecimento

Molla di sostegno punta
Muelle de fijacién de la punta
Ranhura de aperto

Fessura di
serraggio

Ranura
Ranhura

Punta
Punta de soldar
Ponta de solda

Elemento
riscaldante

Elemento cale-
factor
Elemento de
aquecimento

Antes da colocacdo em
funcionamento do apare-
Iho deve-se observar:

1. Ler completamente as instrugdes de opera-
¢do e as recomendagdes de seguranca!

2. Atensdo indicada na placa de identificagéo
deve corresponder a tenséo da fonte de
corrente. As ferramentas de baixa tenséo
pertencem a classe de protegao II.

3. Antes de aquecer certifique-se de que a
ponta de solda esta posicionada correta-
mente.

Pontas de solda com aquecimento exte-
rior:

O(s) parafuso(s) de aperto deve(m) estar
apertado(s) (ver figura 1a).

Pontas de solda com aquecimento interior:
Conduzir a ponta de solda até se ajustar ao
encosto. Entre a ponta de solda e o elemen-
to térmico ndo pode haver ar.

A ponta de solda pode ser substituida por
meio de simples retirada e colocagdo. Ao
coloca-la, o brago de alavanca atuado a
mola da mola retentora deve ser ligeiramen-
te levantado de modo que a ponta de solda
possa ser fixada no tubo sem resisténcia.
Observar que o elemento de mola no tubo
tenha sido conduzido até o encosto do cabo.
(ver figura 1b)

a

b

Inserire sempre completamente la punta di
saldatura

Inserte siempre la punta de soldar
completamente

Inserir sempre a ponta de soldadura
completamente



Messa in funzione

1. Collegate il saldatore alla corrente adatta.
Attenzione:
La punta pu6 essere rimossa soltanto
quando il saldatore é spento e senza usare
forza. A questo punto una nuova punta pué
essere inserita.

2. Non riscaldare il saldatore senza la punta.

3. Alavoro compiuto lasciare raffreddare
il saldatore all'aria (non immergerlo
nellacqua).

4. Deporre il saldatore solo sul supporto per
esso previsto (vedi fig. 2).
Sostituzione dell’elemento riscaldante
La sostituzione di elementi riscaldanti
e punte deve essere fatta soltanto da
personale competente.
Importante! Usare solo ricambi originali!

® A18  Ersa MULTI-TIP

Puesta en servicio

1. Conectar el soldador a la red adecuada.
jAtencion! Sélo puede cambiarse la punta
cuando el soldador esta desconectado y sin
utilizar fuerza. Sélo entonces puede
insertarse una nueva punta.

2. No calentar el soldador sin la punta puesta.
Nunca accionar un bafio de soldar sin
soldadura.

3. Tras la tarea, dejar enfriar la herramienta
de soldar al aire (jno enfriar nunca
bruscamente con agua fria!).

4. Depositar el soldador Unicamente en el
soporte adecuado (véase fig. 2).

Cambio del elemento calefactor

El cambio de los elementos calefactores y
de las puntas solo debe ser efectuado por
personal competente en la materia.

Nota importante: jUtilizar Gnicamente
piezas originales de Ersa!

@ A04

Colocagao em funcionamento e soldagem

1. Conectar o ferro de solda na rede elétrica
adequada.
Atencgéo! A ponta de solda somente pode
ser retirada quando o ferro de soldar estiver
desligado e sem aplicar forga. Conduzir a
ponta de solda até o encosto.

2. Né&o aquecer o ferro de soldar sem ponta de
solda.

3. Deixar o ferro de soldar esfriar ao ar natural-
mente (ndo resfriar com agua).

4. Colocar o ferro de soldar somente em um
suporte adequado (ver figura 2).

Substitui¢ao do elemento térmico ou de
pegas

A substituicao do elemento térmico ou das
pontas somente pode ser realizada por pes-
soal técnico. Atengao! Utilizar apenas pegas
originais!

Ersa50S/80S/150 S
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@ Solo per / Solamente para Ersa 30 S:

Deporre solo dopo aver montato il disco di supporto esagonale!

iDepositar solamente después del montaje del disco hexagonal de apoyo!

Ersa30S

Assente somente ap6s a colocagéo do anel de apoio sextavado!

Attenzione:

Non effettuare interventi o modifiche al Salda-
tore. Le riparazioni vanno eseguite soltanto dal
Ersa dal personale elettro- tecnico autorizzato
Ersa. Gli interventi impropri comportano pericolo
divita.

| saldatori Ersa sono fabbricati e controllati

in base alle norme di sicurezza VDE 0700.
L'elemento riscaldante e le punte saldanti o
dissaldanti sono pezzi soggetti ad usura e non
sono coperti dalla garanzia.

jAtencion!:

No efectuar alteraciones en el soldador. Sélo
Ersa o el personal especializado esta autoriza-
do a hacer las reparaciones. Las herramientas
contienen piezas que conducen corriente y en
los que hay una tension eléctrica. Una mani-
pulacion inadecuada puede poner en peligro
incluso su vida.

Los soldadores Ersa estan fabricados y veri-
ficados segun las normas de seguridad VDE
0700. Los elementos térmicos y las puntas de
desoldado son piezas de desgaste y no estan
cubiertas por la garantia.

Atencao:

Nao faga nenhuma intervengao ou modificagéo
no ferro de soldar. Os reparos somente podem
ser executados pela Ersa ou assisténcias
técnicas autorizadas. O aparelho contém pegas
condutoras de corrente e de tens&o. Em inter-
vengdes inadequadas existe risco de vida.

Os ferros de soldar da Ersa s&o fabricados e testa-
dos segundo as instrucées de seguranca da VDE
0700. As unidades de aquecimento e cabegas de
soldar ou de corte de solda s&o pegas de desgaste
e como tal ndo s&o abrangidas pela garantia.



Voor ingebruikname moet
op volgende zaken gelet
worden:

(N0

1. Lees de gebruiksaanwijzing en veiligheidsin-
structies volledig.

2. Het voltage dat op het naamplaatje is
aangegeven moet overeenstemmen met
hetvoltage op uw stroombron. Apparaten op

laagspanning behoren onder veiligheidsklas-

se lll.

3. Kontrolleer of de soldeerpunt juist bevestigd
is vooralleer de soldeerbout op te warmen.

a) Soldeerpunten verwarmd aan de buiten-
kant:
de klemschroe(f)(ven) moet(en) vast aange-
draaid worden (zie afbeelding 1a).

b) Soldeerpunten verwarmd aan de binnen-
kant:
De soldeerpunt tot aan de aanslag schuiven.
Er mag geen lucht tussen de soldeerpunt en
het verwarmingselement zitten. De soldeer-
punt kan gewisseld worden door eenvoudig
af te schuiven resp. op te steken. Bij het
monteren/opsteken van de soldeerpunt
moet de vederpin licht opgeheven worden
zodat de soldeerpunt zonder weerstand op
de schacht geschoven kan worden. Gelieve
er op te letten dat de veer op de schacht tot
aan het handvat geschoven is.
(zie afbeelding 1b)."

() Soldeerpunten verwarmd aan de
buitenkant

Igten 1sitmali havya uglari
Groty ogrzewane zewnetrznie

Soldeerpunt Klemschroef
Havya Ucu Havya Ucu
Grot lutownicy Sruba zaciskowa

1.

2.

a

b

Cihazi kullanmaya baglamadan
once dikkat edilmesi gereken
hususlar:

Liitfen kullanim kilavuzu ve ekte yer alan
giivenlik uyarilarini dikkatlice okuyun.

Uriin plakasi {izerinde yer alan voltaj degeri
ile sebeke voltaji uyumlu olmalidir.

Dislk voltajli cihazlar koruma sinifi 1l
kapsamindadir.

. Isitmadan dnce havya uglarini kontrol edin.

Distan 1sitmali havya uglari:
Sikistirma vidasi/vidalari sikilmig olmalidir
(bknz. Resim 1a).

igten 1sitmali havya uglari:

Havya ucu yuvasina iyi bir sekilde yerlestiril-
melidir.

Isitict gévde ile havya ucu arasinda hava
boslugu kalmamalidir.

Havya ucu kolaylikla cikarilip yerlestirilerek
degistirilebilir. Yerlestirme esnasinda havya
ucu tutma Klipsine ait yayli kolu hafifge kal-
dirin, boylelikle havya ucu zorlanmadan mile
oturacaktir.

Mil Gzerindeki yay elemaninin tutma sapina
iyice ittirilmis olmasina dikkat edin (bknz.
Resim 1b).

(1) Soldeerpunten verwarmd aan de bin-

nenzijde

Digtan isitmali havya uglar

Groty ogrzewane wewnetrznie
Puntbevestiging veer
Ug tutma Klipsi
Sprezyna mocujaca grot

=

— =

Soldeerpunt  Klemgroef Verwarmingselement
HavyaUcu  Sikigtima sitici gévde
Grot lutownicy V93" Grzejnik

Szczelina

zaciskowa

1.

2.

(PL)

Przed uruchomieniem
urzadzenia:

Nalezy przeczyta¢ doktadnie instrukcje
obstugi i dotaczone zasady bezpieczenstwa.

Napiecie podane na tabliczce znamionowej
musi by¢ zgodne z napieciem zrédta pradu.
Wersje na obnizone napiecie sg urzadzenia-
mi klasy ochrony IIl.

. Przed rozgrzaniem sprawdzi¢ zamocowanie grotu

lutownicy.

a) Groty ogrzewane zewnetrznie:

Sruba lub $ruby zaciskowe musza by¢
dokrecone (patrz ilustr. 1a).

b) Groty ogrzewane wewnetrznie:

Nasuna¢ do oporu grot.

Miedzy grotem a grzejnikiem nie moze by¢
poduszki powietrznej.

Grot lutownicy mozna wymieni¢, wyjmujac
stary i zaktadajac nowy. Podczas zaktadania
nalezy lekko podwazy¢ ramig dzwigni spre-
zyny mocujacej grot, aby grot bez oporu dat
sie nasunag¢ na rurowy trzon.

Element sprezysty musi by¢ dosunigty na
trzon do oporu, az do uchwytu (patrz ilustr.
1b).

Steek de soldeerstift altijd helemaal in
Lehimleme ucunu her zaman tamamen
yerlestirin

Zawsze wktadaj grot lutowniczy do konca



Eerste ingebruikname
en solderen

1. Soldeerstation aan het juiste stroomnet aan-
sluiten
Let op! De soldeerpunt mag enkel verwij-
derd worden als de soldeerbout uitgeschakeld
is en zonder kracht te gebruiken. Nieuwe
soldeerpunt tot aan de aanslag monteren.

2. De soldeerbout niet zonder soldeerpunt opwarmen.

3. Na gebruik de soldderbout in de lucht laten
afkoelen (niet met water koelen).

4. Soldeerbout enkel in de voorziene houder
plaatsen (zie afbeelding 2).
Vervangen van het verwarmings-
element. Het uitwisselen van het verwar-
mingselement mag enkel door gekwalifceer-
de mensen gebeuren.
Let op! Alleen originele onderdelen mogen
gebruikt worden!

@ A18

Ersa MULTI-TIP

ilk Calistirma ve
Lehimleme

1. Lehimle aletini uygun elektrik sebekesine
baglayin.
Dikkat!
Havya ucu sadece cihaz kapali konumda
iken ve gu¢ kullanmadan gikariimalidir.
Yeni havya ucu sonuna kadar ittirilmelidir.

2. Havya, ug takilmadan isitiimamalidir.

3. Lehimleme aleti lehim igleminin ardindan
havada sogumaya birakilmalidir (su ile
sogutma yapilmamalidir).

4. Lehimleme aleti sadece uygun bir althiga

koyulabilir (bknz. Resim 2).

Parga degisimi/lsitici gévde

Isitict gévde ve uglarin degisimi sadece
gerekli yeterlilige sahip kisiler tarafindan
yapiimalidir.

Dikkat! Sadece orijinal pargalar kullaniimalidir!

@ Ao04

Uruchomienie i lutowanie

1. Podtaczy¢ lutownice do szybkiego lutowania
do odpowiedniej sieci elektrycznej.
Uwaga!
Grot lutownicy mozna usuwac tylko w stanie
wylgczonym i bez uzywania sity.
Wsuna¢ nowy grot do oporu.

2. Nie wolno nagrzewac lutownicy bez grotu.

3. Po lutowaniu lutownica powinna ostygnaé na
powietrzu (nie schtadza¢ woda).

4. Potozy¢ lutownicg na odpowiedniej podstaw-
ce (patrz ilustr. 2).

Wymiana grzejnika i innych elementow
Wymiang grzejnika i grotu moze zajmowaé
sig wylacznie wykwalifikowany personel.
Uzywac wytacznie oryginalnych czesci
zamiennych!

Ersa50S/80S/150 S
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(@ Enkel voor / Sadece / Tylko Ersa 30 S:

Neerleggen alleen na montage van de ondersteunende zeskantschroef!

Destek halkasi takildiktan sonra yere konabilir!

Odtozenie tylko po zatozeniu szesciokatnej naktadki!

Opgelet:

Maak geen aanpassingen of veranderingen aan
de soldeerbout. Reparaties mogen enkel door
Ersa of geautoriseerde verdelers doorgevoerd
worden. De toestellen bevatten onderdelen die
onder stroom en spanning staan. Hierin ingrij-
pen kan de dood tot gevolg hebben.

Ersa soldeerbouten worden volgens duitse
veiligheidsvoorschriften VDE 0700 geproduceert
en getest. Verwarmingselementen en soldeer-
of desoldeerpunten worden behandeld als
slijtende delen en zijn daarom niet onderworpen
aan de garantie.

Ersa30S

Dikkat:

Havya iizerinde herhangi bir miidahale veya
degisiklik yapmayiniz. Onarim islemleri sadece
Ersa veya yetkili servis merkezleri tarafindan
yapllabilir. Cihaz elektrik akimi ve gerilim tasi-
yan parcalar icermektedir. Yetkisiz miidahaleler
hayati tehlikeye neden olabilir.

Ersa havyalari Alman Miihendislik Yonetme-
liklerine (VDE 0700) gore Uretilmekte ve test
edilmektedir.

Isitma elemanlari ve lehimleme veya lehim
s6kme uglari, aginan parcalar olarak muamele
gorlr ve bu ylizden garantiye tabi degildir.

Uwaga:

Nie dokonywa¢ zadnych ingerencji ani nie wpro-
wadza¢ zmian w urzadzeniu lutownicy. Naprawy
moga by¢ wykonywane wylacznie przez Ersa lub
autoryzowane punkty serwisowe. Urzadzenia
zawieraja elementy, przez ktdre przeptywa prad i
na ktorych wystepuje napiecie elektryczne. W razie
nieprawidtowej ingerencji istnieje zagrozenie zycia.

Lutownice Ersa sg produkowane i testowane
zgodnie z przepisami bezpieczenstwa VDE
0700. Grzejniki oraz koricéwki lutownicze i wylu-
townicze sa czg$ciami zuzywalnymi, ktére nie s
objete gwarancja,



B 3KcnnyaTtauuto Heobxo-
AUMO y4yecCTb crniegyioliee:

. MNepepn BBOAOM yCTpoOiCTBa

1. BHUMaTenbHO NpouTUTE PYKOBOLACTBO MO
aKCMyaTaLum 1 npunaraemble ykasaHusi no
Mepam 6e3onacHocTy.

2. HanpsikeHue, ykasaHHOe Ha 3aBOACKOM
Tabnnuke, JOMKHO COBNaAaTb C HAaNPSHKEHN-
€M UCTOYHMKA MUTaHWS.

Hu3koBONbTHbIE BEpCUN NpeACTaBAAIoT
cobolt ycTpoiicTea knacca 3awuthi 1.
3. TpoBepuTb NNOTHOCTL NOCAAKY NasNbHOTO Xana

fIepes Harpesom.

MasnbHble Xana ¢ BHEWHUM HarpeBoM:
TNPYXAMHOW(-bl€) BUHT(-b1) AOMKEH (HOMXK-
Hbl) 6bITb 3aTaHYTbI (CM. Puc. 1a).

b) MasnbHble kana ¢ BHYTPEHHUM Harpe-
BOM:
BctaBuTh Xano Ao ynopa.
Mexay anom n HarpeBaTesNbHbIM 3MeMeH-
TOM He A0MKHO BbITb BO3AYLUHOA NOAYLLKA.
CMeHy NasmnbHOro xarna MoXHO ocyLLe-
CTBWUTb, MPOCTO BbITAHYB €r0 1 BCTABUB
HoBoe. [pn Hacaake xana NpYXUHALLMA
pblyar NPyXMHHON 3aLLienku xana Heobxo-
AMMO Crierka npunopHsATb, Tak 4Tobbl xarno
nerko Haaenoch Ha CTepPXeHb.
Y6eauTech B TOM, YTO MPYXMHHbI Mexa-
HW3M Ha CTepXHe NPOABMHYT K PYKOSTKe A0
ynopa (Puc. 1b).
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(© NasinbHble Xana ¢ BHEWWHUM HarpeBoM

MMasnbHoe xano

TPUXUMHON BUHT

MasnbHukv Ersa 13rotaBnmBatoTcs v TecTupy-
f0TCSl Ha OCHOBaHMI NpaBIN TeXHWKN Gesonac-
HocTi VDE 0700. Paguatopbl 1 HaKOHEYHWUKM
ANS naliku 1 naiku IBRSTCS GbICTPOM3HALLN-
BatOLLMMUCS [ieTaNsIMK, Ha KOTOPbIE rapaHTUst
He PacnpocTpaHseTCs.

(1) MasnbHbIe Xana ¢ BHYTPEHHUM HarpeBoM

[MpyxuUHHas 3alenka
Ans (ukcaLnm xana

N021

MasnbHoe ~ OUKCUPYIOWWIA  Hblil aNeMeHT

xano nas

Bcerga nonHoCTb0 BCTaBNSNTE NasbHbIN
HaKOHEYHMK



BBoga B akcnnyatauuio n
navka

. MoaKmniounTb NARMBLHUK K COOTBETCTBYHOLLEN
3MEKTPOCETH.
Buumanue!
V3BnekaTb NasinbHoe xano paspeLlaeTcs
TOMbKO B BbIKMIOYEHHOM COCTOSHIM 1 6€3 ycu-
nusi. BcTaBuTb HOBOE Xano Ao ynopa.

2. He HarpeBaTtb nasinbHuK 6e3 nasnbHOro xana.

3. o okoH4aHW1 paboT OCTaBUTL NasNbHUK 10
MOJHOTO OCTbIBaHNS HA BO3AyXe (He UCronb3o-
BaTb BOAY NS GbICTPOro OXnaxneHns).

4. KnacTb nasnbHMUK TONbKO Ha NpeaHa3HayeHHyo
[ing aToro nofcTaBky (cM. Puc. 2).
3aMeHa HarpeBaTenbHOro ANeMeHTa U aeTa-
neu
3ameHa HarpeBaTemnbHOrO 3NeMEHTa 1 Nasib-
HbIX an AOMMKHa OCYLLECTBNATHCS TONbKO
KBanMULMPOBaHHLIM NEPCOHATNOM.
Vcnonb30BaTb TONBKO OpUrMHanbHble AeTanm!

@ A18  Ersa MULTI-TIP
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(@ Tonbko Ersa 30 S:

Knactb npnbop Tonbko nocre Hacaaky LWeCTUrpaHHOro NoaKafoyHoro auckal

3anpeLLyeHo BMeLMBATLCA B KOHCTPYKLMIO Nasnb-
HIKa 11 BHOCUTb B Hee 13MeHeHns. [ponssoanTs
PEMOHT YCTPOICTBA Pa3PELLEHO TOMBKO KOMMaHMH
Ersa unu ee aBTOp130BaHHbIM LiEHTPaM 06Cyxm-
BaHWS KNMEHTOB. B KOHCTPYKLMIO YCTPOCTB BXO-
AAT TOKOBEAYLLMe fieTanu 1 AeTanu Nof Hanpsxe-
HueMm. HekBanuduLypoBaHHoe BMELLATeNbCTBO B
KOHCTPYKLWMIO YCTPOICTBA ONacHO AN KM3HM.

Ersa 30 S
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